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Betriebsanleitung fur die Programmierung mit der Software FlowHow+ / 10383 ‘cd

1. Allgemeines

Vielen Dank, dass Sie sich fur ein TrigasDM-Produkt fir Ihre Durchflussmessanwendung
entschieden haben.

Herstellung von Durchflussmessern

Als Fachmann fur Durchflussmesstechnik liefert TrigasDM hochwertige Messgeréate,
Elektronik und Kalibratoren fur Flissigkeiten und Gase.

Hergestellt in Deutschland

Unsere Produkte werden ausschlief3lich in Neufahrn, 20 km ndrdlich von Minchen,
entwickelt und hergestellt und gewahrleisten unseren Kunden erstklassiges technisches
Fachwissen.

Kontakt

Wir sind stolz auf unsere hochwertigen Produkte und den freundlichen Kundendienst und
begriiRen Sie als geschétzten Kunden in unserer zunehmenden Familie. Sie kdnnen von
unserer langjahrigen Erfahrung und unserer umfassenden technischen Unterstiitzung
profitieren.

TrigasDM GmbH Tel.: +49 8165 9999 300
Erdinger Str. 2b Fax: +49 8165 9999 369
85375 Neufahrn, Deutschland www.trigasdm.com

Dieses Benutzerhandbuch enthélt Informationen tber die Programmierung und
Fehlerbehebung der Linearisierungs-/Durchflusscomputer der Serien Lysis LSA und TriLIN
LNA. Fur spezielle Anwendungen, Reparaturen oder weitere Informationen zu diesem oder
anderen Produkten wenden Sie sich bitte direkt an TrigasDM.

Der Hersteller kann diese Unterlage ohne vorherige Ankindigung andern. Fordern Sie im
Zweifelsfall vor der Verwendung den Hersteller an oder erkundigen Sie sich gegebenenfalls
nach gultigen Unterlagen. Garantieanspriiche gegen den Hersteller kbnnen unwirksam
werden, wenn unglltige Unterlagen verwendet werden.
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Betriebsanleitung fur die Programmierung mit der Software FlowHow+ / 10383

2. Sicherheitsrichtlinien

2.1 Kennzeichnung wichtiger Informationen

Wichtige Informationen werden in diesem Benutzerhandbuch besonders hervorgehoben.

VORSICHT
Informationen zur Gefahrdung von Personen sind mit VORSICHT gekennzeichnet.

ACHTUNG
Informationen zur Gefahrdung von Geréten sind mit ACHTUNG gekennzeichnet.

HINWEIS

Spezielle Informationen fur Betrieb, Inbetriebnahme und Instandhaltung sind mit
HINWEIS gekennzeichnet.

Unterstiitzende Hinweise

o Hinweise, die mit einem ,i"-Symbol gekennzeichnet sind, geben
1 Anwendungstipps und andere nltzliche Informationen, die dazu beitragen,
Installations- und Anwendungsfehler zu vermeiden und eine optimale

Nutzung der vom Geréat angebotenen Funktionen zu gewahrleisten. Der Text
im Mitteilungsfeld wird kursiv dargestellt.

2.2 Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

Vor Verwendung des TrigasDM-Durchflussmessers missen dieses Benutzerhandbuch und
alle Sicherheitshinweise vollstandig gelesen und verstanden werden.

Treffen Sie alle erforderlichen Vorkehrungen, um die Sicherheit von Personal und
Ausristung zu gewabhrleisten. Diese VorsichtsmalRnhahmen umfassen, OHNE darauf
beschrénkt zu sein, die folgenden Beispiele:

. Mechanische und elektrische Einbauten dirfen nur von qualifiziertem und befugtem
Personal durchgefuihrt werden. Es ist darauf zu achten, dass die Obergrenze des
Messbereichs des Durchflussmessers nicht Gberschritten wird.

o Montieren Sie Messgerate und Kabel nicht in der Nahe starker magnetischer Quellen
wie elektrischer Kabel, Elektromotoren, Transformatoren, Schweil3geréte, Relais oder
Hochspannungskabel. Diese Quellen kdnnen elektrisches Rauschen verursachen, was
zu falschen Impulssignalen flhrt.

. Durchflussmesser, die fir Anwendungen in Flissigkeiten ausgelegt sind, sind nicht fur
Anwendungen in Gas geeignet.

o Fir den Einbau und/oder den Betrieb des Durchflussmessers sind geltende
Sicherheitsstandards (z. B. nach dem Arbeitsschutzgesetz Deutschlands) zu beachten.
Nichtbeachtung kann zu GEFAHR fiur das Personal fihren.

o Ein Durchflussmesser ist ein Feinmessgerat. Verwenden Sie keine Druckluft, um den
Durchflussmesser zu reinigen oder seine Funktion zu tberprufen.

Seite 4 von 24 TrigasDM GmbH



Betriebsanleitung fur die Programmierung mit der Software FlowHow+ / 10383 ‘L'd

3. Bendtigtes Werkzeug

Fur die Programmierung der TrigasDM-Elektronik ist folgendes Werkzeug

erforderlich:

e Spannungsversorgung mit 6-36 VDC

e PC mit USB-Schnittstelle und Windows-Betriebssystem

e TrigasDM TriLIN/Lysis (LNA/LSA Serie) Linearisierungselektronik

¢ Bedienungsanleitung fir LNA/LSA-Linearisierungselektronik

¢ Programmierkabel/Modem (Modem nur fir Lysis LSA-ST-05-V1-05-05-00)
¢ Volt- bzw. Amperemeter fur den Funktionstest

e Software FlowHow+

@ Die Software FlowHow+ passt sich automatisch der Hardware-Konfiguration an.
1 Sie kann somit zur Programmierung fur jede TrigasDM-Elektronik verwendet
werden. Die Funktionalitat kann je nach Konfiguration des Produkts abweichen.

F1Help Electronic CODE: D @

Compensation:
Min. freq:

Cut Off:
Update Rate:
Temp Offset:
Temp. Input:

Calibrationa Data:

please check graph if you use cubic spline

UVCpro - Cubic Spline
s | Hz

lo i * mn v
|10 | ms

lo e~

PT 100 v

internal

Alpha for Rh/St (default 0): [0

FRC Factor {default 24):
Display significant digits

Display update rate

oo NN ENG

|24

0.001

100 ms

8001035 ( @ COM2 ) FW: SV 350 HW: 1

Abb. 1 Informationselemete der Software

(1) Konfigurationscode der Hardware
[Abb. 1]

Die Software-Funktionalitat wird
automatisch an den Konfigurations-code
angepasst.

(2) PCB-Seriennummer [Abb. 1]
(5) Firmware Rev. [Abb. 1]

©)

(4)

COM-Port [Abb. 1]

Wird automatisch
ausgewanhlt

Firmware Rev. [Abb. 1]

[ ]
l werden.

Die Software FlowHow+ kann nicht mehrmals parallel ausgefihrt

TrigasDM GmbH
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4, Ablauf der Programmierung

Im Folgenden werden alle Einzelschritte zur Programmierung der TrigasDM-
Elektronik mit der Software FlowHow+ erlautert.

® Wahrend Sie die Anweisungen in diesem Abschnitt befolgen, ist es sehr
1 wichtig, das entsprechende LNA/LSA Lysis/TriLIN-Elektronikhandbuch
als Referenz zu verwenden. Es enthdlt Definitionen und Erkl&rungen
fur viele der im Programmierprozess verwendeten Begriffe.

4.1 Auslesen der TrigasDM-Elektronik

Zunachst muss die TrigasDM-Elektronik ausgelesen werden. Dazu sind folgende
Schritte durchzufthren:

» Spannungsversorgung an die Elektronik anschlieRen.
» Programmierkabel/Modem an die Elektronik anschlief3en.
» Software ,FlowHow+* 6ffnen. [Abb. 2 ]

L4

READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
WRITE Load “.LIN Project FowFreaSaing IputSmisten
WRITE Pickoff Save ".LIN Project
LLLLLLL [ ] b= [ I
[ J re= [ ]
FFFFFFFFF [ smime
[ Jv=[ I
[ Jv-[ ]
utput
rrrrrrrrrr [0 smime
— .
New target detected - want to read out target:
Analog Temp Input.
‘‘‘‘‘‘‘ iy [ s
[ cubic spine
DDDDD ity: [ Simuate

8001035 (@ COM2) FW: SVN 350 HW: 1

Abb. 2 Hauptbild der Software FlowHow+

Sofern die TrigasDM-Elektronik erfolgreich durch die Software erkannt wurde, 6ffnet
sich automatisch folgendes Dialogfenster [Abb. 3 ]:

@

New target detected - want to read out target?

Yes No

Abb. 3 Dialogfenster — Auslesen der Elektronik bestéatigen
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> Mit ,Yes" bestatigen. [Abb. 3 ]

Das Auslesen kann auch manuell gestartet werden.
» Button ,READ* (1) driicken. [Abb. 2 ]

Wourde die Elektronik erfolgreich erkannt und ausgelesen, ...
e ... leuchtet die Status-LED ,Connection® griin (1). [

@ Flouk
READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
WRITE oad" LN Projedt Fow Freq Scaing Py —
= Save *.LIN Project
WRITE Pickoff >%'¢ o
LverUn D - o Ip
[0 i [ ]
Experts oly:
= e
e Fow Analog Scaing
Read X
Read status 3 Jv-[ T
R [0 Jv=o ]
Internal: e
extemal ® | |vifio
Massow Temp Anslog Qutput Scing
RO
Expers onl v
i o Temperonees [ [ S
Write RAM T, [ Jv-[=0 ]
. =
e T ® v=[m0 ]
Wt EXT
U Analog Temp Input.
R
Internal: e S
Extemal
© .
ey [ ——
FlHep Electronic CODE: D
Compensation: -
i e =
aoft <
Upcate Rate: =
. — - -
8001035 (@ COM2) FW: SVN 350 HW: 1 Simulation: @ Connection: @ RUN-Live @ V210
e Abb. 4]
o ... fullen sich die Datenfelder (2) [
READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
WRITE oad" LN Projedt Fow Freq Scaing Py —
: Save *.LIN Project
WRITE Pickoff °2'¢ L
LverUn D - o :
[0 e [ ]
Experts oly:
= e
b Fow Analog Scaing
ReadEXT
Read sat 3 Jv-[ T
A ® [0 Jv-[= ]
Internal: e
extemal o il
Massow Temp Anslog Qutput Scaing
RO
Expers onl v
el o Temperonees [ [ S
Write RAM T, [ Jv-[= ]
. =
e T ® v=[m0 ]
Wt EXT
e Analog Temp Input.
R
Intemsl ® -
extemal
© .
ey ——
FlHep Electronic CODE: D 4, please check graph if you use cubic spiine.
Compensation: oo 2 Cubic Spine -
i e e =
Update Rate ms =
Temp. Input: PT 100 & B
ol e e _ —_ —
Hpha forRhst(defolt0) 0]
FRC Facor (et 29 -
Osplsy sgnifcantdgis 0,001 -
100 ms = -
8001035 (@ COM2) FW: SVN 350 HW: 1 Simulation: @ Connection: @ RUN-Live @ V210
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¢ Abb. 4 ] automatisch mit den gespeicherten Parametern.
e ... leuchtet die Status-LED ,Read Status” griin (3). [

L4
READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
WRITE Load *.LIN Project Flow Freq Scaling Input Simulation
: Save *.LIN Project
WRITE Pickoff > L
Live-RUN [ Jhe= o ] ‘
a0 ] o= 1 ]
Experts oly:
Read RAM Freauency jate
Read INT Flw Anslog Scaling
Read EXT
Read stats: 3 Jv-[ I
RAw e Analog Temp IN: [0 Jv=o ]
Internal: e
External © Volflo
M Temp Ansog Output Scang
RuN
Experts oly: s e . -
rper o
Write RAM E jv:[= ]
<
e T ® v=[m ]
Write EXT
it status: Analog Temp Input.
RAw:
Internal: e
External
)
viscosty: jate
Fireb Eectoric CODE: D 4, please check graph  you use cubic spine
Compensation: UvCpro S Cubic Spline
Update Rate ms
Temp. Tnput: o 100 -
Calbationa Data intemal Densiy jate
Hpha forRhist(defolte) 0]
FRC Facor (et 29
Display sgnficantdgts | 0.001 -
Display update rate 00ms
8001035 (@ COM2) FW: SVN 350 HW: 1 Simulation: @ Connection: @ RUN-Live @ V210
e Abb. 4]
L4
READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
oad " LIN Project
WRITE Load “.LIN Proj Input Smaton
WRITE Pickoff, (S L "“’i*“@
Live-RUN [ Jhe= o “
a0 = [ ]
Experts oly:
N
ReadRAM ! Frequency ][ smime
Read INT Flw Anslog Scaling
Read
Read stats: 3 Jv-[ I
RAw e Analog Temp IN: [0 Jv=o ]
Internal: e
External © Volflo
Massflo Temp Ansog Output Scang
RuN
Experts o e
Write RAM . E jv:[= ]
K-Factor <
e T ® v=[m ]
pTI
Write EXT
Write status: -
RAw:
Intermat
External
icosty [ s

Fiteh

8001035 (@ COM2) FW: SVN 350 HW: 1

Abb. 4 Software nach Auslesen der Elektronik

®

Simulation: ©  Connection: ®  RUN-Live © V210

Uber die Funktion “Save Lin Project” konnen Sie die gesamten Daten aus der
Elektronik auf ihnren Rechner speichern. Dieses File beinhaltet die Daten der

Kalibrierung sowie die Daten der Flussigkeiten. So kénnen Sie die Daten aus einem
Projekt problemlos wieder in die Lysis/TriLIN laden wenn Sie diese bendtigen.

Seite 8 von 24

TrigasDM GmbH
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i

Es empfiehlt sich, ein Backup vor der Programmierung der neuen

Daten zu erstellen.

» Schaltflache ,Save *.LIN Project” (4) driicken und

abspeichern [

Display si

Display update rate

ez

ntdgts  [0.001

READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
WRITE Load “.LIN Project Fiow Freq Scaing Input Smulaton
& S *.LIN Project
WRITE Pickoff =*¢ ool
Wesun D ne= o I
200 ] ve= [0 ]
Experts oy
quency IN:
Read RAM Frequency:
Read INT Flw Anslog Scaling
Read EXT
Read stats: 3 Jv-P g
RAw: [0 Jv-[o ]
Internal: e
Exteral
Temp Andog Output Scaling
RuN
Experts oly: e
Temperatu
Write RAM [ Jv=[= ]
<
Wit T [ Jv=[m0 ]
Write EXT
U Analog Temp Input.
RAw:
Internal: e
External
)
viscosty:
Fireb
Temp. Tnput:
Colbrationaata: [l Densiy

8001035 (@ COM2) FW: SVN 350 HW: 1

> Abb. 4]

TrigasDM GmbH
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4.2 Import der Durchflussmesser Kalibrierdatei

Fur den Import ist eine TrigasFI-Kalibrierdatei mit dem Format *.sav nétig.
» Navigation zum Tab ,Calibration Data"“. [Abb. 5]

Hier stehen 5 Datensatze zum Import von Kalibrierkurven zur Verfigung.
» Gewinschten Datensatz tber ,Activate” (1) auswahlen. [Abb. 5]

Dieser wird nach der Aktivierung automatisch griin hinterlegt.

» Um die Kalibrierkurve zu laden, Button ,Load *.sav" (2) driicken und gewtinschte
Datei auswahlen. [Abb. 5]

% FlowHows - X
READ Settings Calibration Data  Fluid Data CAN
WRITE Load *.sav Load =sav Load =sav Load = sav Load =sav
WRITE Pickoff Frequency  K-Factor WA Frequency  K-Factor FV A Frequency  K-Factor NV A Frequency  K-Factor BV ~ Frequency  K-Factor
inHz inp/l inHafmms inHz g/l inHafmms inHe inp/l i Ha/mmis inHz inp/l i Hafmms inHz inp/l i Hafmms
1o13gTe 156599 10741 1 1 1
Experts oy
2 58 1w424 19939 2 2 2
Read RAM
3 480608 166701 37.6M4 3 H H
Read INT
4 mTeTE 31 651405 4 4 4
Resd EXT
5 143 16287 963612 B H H
Read status:
A —~ 6 24773 68672 19031 6 6 6
Internal ° 7 3058 163134 300147 7 i 7
External ®
5 eazal 1673 s32.456 8 3 B
9 Tenss 167785 05528 9 H o
Experts oy
10 200809 166319 153288 0 10 10 10
Virte RAM
1 28969 ieotas 22281 7 B g B
Virte INT
2 2 12 2 2
Write EXT
3 13 3 13 3
writestats:
RAM: i et “ “ i
Internal © 15 5 15 5 15
External
1 16 16 15 1
T T ” T T
18 18 18 18 e
Fitieh
19 19 19 19 19
2
v serisnumber: Serianumber: Serianumber: Serianumber:
Serianumber: 30b - Number: Job -Number: 3ob - Number: Job - Number:
J0b ~Number: Model Number Flonmeter: Model Number Flonmeter: Mocel Number Flonmeter: Mocel Number Flonmeter:
Model Number soc-15 Caltraton date: Calbraton date Caitbraton date Caliraton date:
Calbration date: Average Temp |0 Average Temp |0 Average Temp |0 Average Temp |0
Average Temp Graph Graph Graph Graph
o Clear o o
Clear Caibraton Caibraton: Caitraton Caiiraton:
Calbratin: [TrgasoM
- m@ A s A

8001035 (@ COM2) FW: SVN 350 HW: 1 Simulation: ©  Connection: ®  RUN-Live © V210

Abb. 5 Datensatz auswéahlen und Kalibrierdaten laden
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Die Tabelle und die weiteren Daten (1) [Abb. 6 ] werden im Anschluss automatisch
befullt.

& FlowHow+

= X
READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
WRITE Load =.sav Load msav Load sav Load =sav Load msav
WRITE Pickoff Frequency  K-Factor VoA Frequency  K-Factor oA Frequency  K-Factor oA Frequency  K-Factor oA Frequency  K-Factor v
inthz inp/l inb/mms ke inp/l inba/mms inthz gl inbmms ke gl in ba/mms intz . npl inHemms
1B e 1074 1
Experts only:
2 B 644 19937 2
ReadRAM
3 sl 01 37seed 3
Read 1T
4 w7 tee3 651495 4
ReadEXT
s sau teer %32 s
Read status =
o o |6 wm  ewm 13w 6
Internal ® 7 3058 163134 300147 7 7
extemal o
8 swm 163 5245 8 8 e s
o 0  tETIss s 9 9 9 9
Experts only:
1020809 lemAs 15288 10 10 10 ©
Wit RAM
Womes  teias 228a " " n n
Wt 1T
7 7 7 7 2
Wt EXT
1 1 e e 3
writestatus
RAw: e (1 ‘4 4 ) 1
Intemsl ® s 15 15 15
Extemal ©
1 3 3 3 1
T T w T T
1 1 1 1 12
Fireh
10 10 10 19 19
0
Geoph
) Cexr Cexr Cexr Cexr
= Calbratn Calbratn: Calbratn: Caltratan:
Actvate Actvate Actuate Actvate
8001035 (@ COM2) FW SVN 350 HW: 1 Simulation: ®  Connection: ® | RUN-Live: © V210

Abb. 6 Kalibrierdaten wurden geladen

Eine manuelle Eingabe der Daten ist ebenfalls méglich. Die Notwendigkeit hierfir

besteht allerdings nur, sofern die Daten nicht in elektronischer Form zur Verfigung
stehen.

® Zahlenwerte muissen mit ,.“ als Dezimaltrennzeichen eingegeben
1 werden.

Beispiel: 1,3 =Falsch // 1.3 = Richtig

Des Weiteren kdnnen im Tab ,Calibration Data“ nach dem automatischen oder
manuellen Datenimport folgende Aktionen ausgefihrt werden:

o Ldschen der Tabellendaten (2) [Abb. 6 ]
o Optionale Hinterlegung einer Notiz (3) [Abb. 6]
o Aufrufen der Kalibrierkurve (4) [Abb. 6 ]
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1675

1.650 -

K0 [pfl]

1625 p

1.600 -

1.575

@ show original Graph

L L
500 1.000 1.500 2.000
Frequency[Hz/mm?/s]

@ @' Zoom vertical with mousewheel Drag graph by moving mouse while @ @ |
back

log. @ zoom horizontal with ctrl-mousewheel left mouse-button pressed

Abb. 7 Kalibrierkurve mit den zugehorigen Funktionen

(1) ,show original Graph“: (4) Strg + Mausradchen:
Zurtck zur Originalkurve [Abb. 7] Zoom in X-Richtung [Abb. 7]

(2) ,Log.“: (5 Linke Maustaste gedriickt halten
Wechsel zwischen linearer und und Maus bewegen:
logarithmischer Darstellung [Abb. 7] Verschieben des Graphen [Abb. 7]

(3) Mausradchen: (6) ,back“:

Zoom in Y-Richtung [Abb. 7] Zuruck zur Software [Abb. 7]

Seite 12 von 24
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Betriebsanleitung fur die Programmierung mit der Software FlowHow+ / 10383 ‘L'd

4.3 Einstellung der TrigasDM-Elektronik

» Navigation zum Tab ,Settings".
Hier kdnnen folgende Parameter auf der TrigasDM-Elektronik eingestellt werden:

Electronic CODE: D ! please check agraph if you use cubic spline
Compensation: uve hd @ Cubic Spline
Min. freg: |5 | Hz
Cut Off: o L * mn v
Update Rate: |1IZI | ms
Temp Offset: |El | =C hd
Temp. Input: FT 100 hd
Calibrationa Data: internal

Alpha for Rh/St (default 0): |0 |

FRC Factor (default 24): |24 |

Display significant digits 0.001 A

0000000000600

Display update rate 100 ms b

Abb. 8 Einstellparameter

¢ (1) Compensation [Abb. 8] - Einzelheiten finden Sie im elektronischen Handbuch
o Basic: Ohne Temperaturkompensation
o UVC: Mit Temperaturkompensation (Universal Viscosity Curve)
o0 UVCpro: Von TrigasDM entwickelte UVC-Korrekturmethode, welche zu
einer verbesserten Genauigkeit bei niedrigem Fluss fuhrt.
Einzelheiten finden Sie im Elektronikhandbuch

e (2) Min. freq [Abb. 8]
Niedrigste Frequenz [Hz]. Unterhalb dieser Frequenz gibt der Flow-Ausgang den
Wert ,0“ aus.

® Bei Turbinen-Durchflussmessgeraten wird hier der Wert 5"
1 empfohlen.

e (3) Cut Off [Abb. 8]
Schleichmengenunterdriickung. Unterhalb dieses Durchflusses gibt der Flow-
Ausgang den Wert ,0" aus.

® Die Skalierungseinheiten der Ausgdnge ,Flow Freq“ und ,Flow
1 Analog® sind mit diesem Parameter verknipft und werden automatisch
angepasst.

(4) Update Rate [Abb. 8] Dauer [ms], bis der nachste Messwert ermittelt und
verrechnet wird.

(5) Temp Offset [Abb. 8]Verschiebung der Temperaturdaten um den
eingegebenen Wert [°C]/[°F].

TrigasDM GmbH Seite 13 von 24
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(6) Temp. Input [Abb. 8]
0 SMART-Pickoff: Temperatur Input tber SMART Pickoff (nur bei Lysis
auswabhlbar)
o PT100: In Pickoff integrierter PT100-Temperatursensor
0 Analog Input: Frei einstellbarer Eingang (Nur verfigbar, wenn
die Hardware entsprechend konfiguriert wurde)
(7) Calibration Data [Abb. 8]
0 Internal: Interne Speicherung der Daten (SMART-Pickoff wird
ignoriert)
0 SMART-mode: Speicherung der Daten auf SMART-Pickoff (nur bei
Lysis moglich)
(8) Ausdehnungskoeffizient Alpha fir Ro/St (default 0) [Abb. 8]
Korrekturfaktor zur Kompensation der Warmeausdehnung des Materials des
Turbinendurchflussmessgeréates.
¢ (9) FRC Faktor (default 24) [Abb. 8]
Integrationskonstante zur Kalkulation der Durchflussmesserfrequenz.
¢ (10) Display significant digits [Abb. 8]
Anzahl der angezeigten Nachkommastellen.
e (11) Display update rate [Abb. 8]
Dauer [ms], bis der nachste Messwert angezeigt wird - muss grof3er als Update
rate (4) sein.
e (12) Cubic Spline [Abb. 8]
o0 Deaktiviert: Lineare Interpolation der Kalibrierdaten
0 Aktiviert: Cubic Spline-Interpolation der Kalibrierdaten

Wourde die Option aktiviert, erscheint folgendes Warnfenster [Abb. 9 ] in der
Software:

! please check graph if you use cubic spline

Cubic Spline

Abb. 9 Warnfenster — Cubic Spline

» Graph auf Unstetigkeiten tUberprifen.

4.4 Skalierung der Ausgange

» Navigation zum Tab ,Settings".

» Eintragen der gewiinschten Skalierung an den verschiedenen Ausgangen und ggf.
Eingang:

e Flow Freq Scaling [Abb. 10]:
Skalierung des Durchfluss-Frequenzausgangs

Flow Freq Scaling

Qe | Hz= [o |
3 = E .| v min v
@»2000 | Hz = |95 |

Abb. 10 Skalierung Durchfluss-Frequenzausgang

(1) Min. Frequenz & Min. Durchfluss  [Abb. 10]
(2) Max. Frequenz & Max. Durchfluss [Abb. 10]
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e Flow Analog Scaling [Abb. 11:]:
Skalierung des Durchfluss-Analogausgangs

Flow Analog Scaling

o Jv=o l

| v | min v

10 | v=]ss |

Abb. 11: Skalierung Durchfluss-Analogausgang

(1) Min. Spannung 2 Min. Durchfluss [Abb. 10]
(2) Max. Spannung & Max. Durchfluss [Abb. 10]

e Temp Analog Output Scaling [Abb. 12: ]:
Skalierung des Temperatur-Analogausgangs

Temp Analog Output Scaling

lo v=[s0 |

10 v=[150 \

Abb. 12: Skalierung Temperatur-Analogausgang

(1) Min. Spannung £ Min. Temperatur [Abb. 12:]
(2) Max. Spannung & Max. Temperatur [Abb. 12: ]

e Analog Temp Input [Abb. 13: ]:
Skalierung des analogen Temperatureingangs.

® Die Skalierung (von bis zu 10 Werten) ist nur mdglich, sofern der
1 Analogeingang in der Hardware konfiguriert und in der Software

aktiviert wurde (1). Andernfalls sind die Eingabefelder ausgegraut (2).
[Abb. 13: ]

Analog Temp Input Analog Temp Input

Abb. 13: Skalierung Temperatureingang — ausgegraut (links) vs. aktiv (rechts)
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4.5 Anderung der Flussigkeitsdaten

® Eine Anderung der Flussigkeitsdaten ist nur bei konfigurierter und
1 ausgewadhlter Temperaturkompensation mdglich. Wurde bei der

Einstellung der Elektronik der Parameter ,Compensation auf den
Wert ,Basic" gesetzt, ist die Temperaturkompensation nicht aktiv und
der Tab ,Fluid Data“ wird automatisch durch die Software ausgegraut.

Um die Flussigkeitsdaten zu laden oder zu &ndern, ist die folgende Vorgehensweise
erforderlich:

» Navigation zum Tab ,Fluid Data“. [Abb. 14]

Hier stehen 5 Datensatze zum Import von Flissigkeitsdaten zur Verfigung.
» Gewinschten Datensatz tber ,Activate” (1) auswahlen. [Abb. 14]

Dieser wird nach der Aktivierung automatisch griin hinterlegt.

» Um die Daten zu laden, Button ,Load *.fcv* (2) dricken und gewtinschte Datei
auswahlen. [Abb. 14]

 FlowHows - X
READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
WRITE Load *.fov Load *.fov Load *.fev Load *.fov
WRITE Pickoff Save =fov Save=fov S Save ~fev S
Temperature Viscosity Temperature Viscosity Temperature Viscosity Temperature Viscosity Temperature Viscos
in=C inmm/s in*C mm/s. in*C mm?Y/s in*C mm?s in*C mm?/s
Experts oy
140 B 1 g 1 1
Read RAM
EREY) E 2 2 2 2
Read INT
ERE) 2 3 3 3 3
Read EXT
4 0 14 4 4 4 4
Read stats:
0 &8 s s s H
RAM: ® ]
Internal: e 6 X 42 6 6 6 6
External ~
w0 238 7 7
) 153 3 s e 8
Experts oly:
9 @ 107 9 5 5 0
Write RAM
10 100 075 0 0 o 10
Write INT
12 085 Bl Bl Bl gl
Write EXT
12 150 05 2 ) 2 2
write status
z 3 3 3 3 3
RAw: °
Intermat ® 1 14 14 14 1
External =
15 15 15 15 15
15 1 s 1 1
T T ” T T
Fireb
) 18 ) 18 e
19 19 19 19 19
» » » » »
Viscosit ity Density Viscosit ity Density. Viscosit ity Density Viscosit ity Density.
Viscosity D ety Goph Gaph G Tt
Graph Gear Gear Gear Cear
Gear Fud: [ Fud Fud i
Fluid: | Water Glysantin G40 50/50 Activate Activate Activate Activate

8001035 (@ COM2) FW: SVN 350 HW: 1 Simulation: ©  Connection: ®  RUN-Live © V210

Abb. 14: Datensatz auswéhlen und FlUssigkeitsdaten laden
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Die Tabelle wird im Anschluss automatisch befllt. [Abb. 15 ]

 FlowHows - X
READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
WRITE Load =.fov Load *.fov Load *.fov Load *.fev
WRITE Pickoff Save =fov ve =, Save =fev Save v
Temperature Viscosity Viscosit Temperature Viscosity
in=C mm?/s mm?/s in°C mm’
Experts oy
140 B 1 |52 17622 g 1 1
Read RAM
2 30 45 2 102 16179 2 2 2
Read INT
EREY 2 3 12 1.4707 3 3 3
Read EXT
40 14 4 22 13551 4 4 4
Read stats:
50 &8 s 52 1.2703 s s s
RAw: ®
Intemat ° 6 ® 42 6 02 1.1889 6 3 3
External ~
7 @ 238 7 2 11072
Iy 153 8 402 1.0505 3 e 8
Experts oy
9 8 107 L S 9 9 9
Write RAM
10 100 075 0 0 o 10
Write INT
1120 065 n " " n
Write EXT
12 150 06 2 ) 2 2
write status
: 3 13 3 3 E
RAw: °
Intermat ® 1 14 14 14 1
External
15 15 15 15 15
15 1 s 1 1
T T ” T T
Fireb
) 18 ) 18 e
19 19 19 19 19
» » » » »
viscosty Densiy viscosty Densty viscosty Densiy viscosty Densty
Ve D ety @ Goph Gaph G Tt
Graph Gear Gear Gear Cear

8001035 (@ COM2) FW: SVN 350 HW: 1 Simulation: ©  Connection: ®  RUN-Live © V210

Abb. 15 Flissigkeitsdaten wurden geladen

Eine manuelle Eingabe der Daten mit anschlielender Speicherung als *.fcv-Datei
(3) ist ebenfalls moglich. [Abb. 15 ]

® Zahlenwerte muissen mit ,.“ als Dezimaltrennzeichen eingegeben

1 werden.

Beispiel: 1,3 =Falsch // 1.3 = Richtig

Des Weiteren konnen im Tab ,Fluid Data“ folgende Aktionen ausgefiihrt werden:
Wechsel zwischen Viskositats- und Dichtedaten (4) [Abb. 15]
Ldschen der Tabellendaten (5) [Abb. 15]
Optionale Hinterlegung einer persénlichen Notiz (6) [Abb. 15]
Aufrufen der Viskositats- bzw. Dichtekurve (7) [Abb. 15]
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& Wate ? X
Wate
125 [
100 [
i)
‘g B
=
z
(=]
2
= 50
251 -
Viscosity
Table Entries
! b Q \ o A i
0 50 100 150
Temperature[°C]
( ; ) @ @ Only Viscosity is zoomable Drag graph by moving mouse whil e
ow original Graph log. zoom vertical with mousewheel left mouse-button pressed m
2zoom horizontal with ctrl-mousewheel

Abb. 16 Viskositatskurve mit den dazugehérigen Funktionen

(1) ,show original Graph“: (4) Strg + Mausréadchen:
Zuruck zur Originalkurve [Abb. 16] Zoom in X-Richtung [Abb. 16]

(2) ,log.“: (5 Linke Maustaste gedriickt halten
Wechsel zwischen linearer und und Maus bewegen:
logarithmischer. Darstellung Verschieben des Graphen [Abb. 16]
[Abb. 16]

(3) Mausradchen: (6) ,back®:

Zoom in Y-Richtung [Abb. 16] Zurtck zur Software [Abb. 16]
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4.6 Programmierung

Um die eingestellten Parameter auf die TrigasDM Linearisierungselektronik zu
programmieren, sind folgende Aktionen notwendig:

» Schaltflache ,WRITE" (1) driicken, um die Daten auf den internen Speicher der
Elektronik zu programmieren. [Abb. 17]

ODER

» Schaltflache ,WRITE Pickoff* (2) driicken, um die Daten auf einen SMART-Pickoff
zu speichern (nur bei Lysis!). [Abb. 17]

& FlowHow+

RITE Pickoff |Save LIN Project

[o

- X
‘ READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
WRITE Load *.LIN Project FowfreqScaing . InputSmulation
roje
LLLLLLL <

iscosity

[

eeeeeeeee

)0 0

§8
LX)
El Alc
g B

Temperatre: [ ][ smiae
\ - |
[ Jv-l ]
Anslog Temp Input
‘‘‘‘‘‘‘ iy ——
et 4 piease check graphif you use aubic spine
Cubic Spine.
DDDDD ty: [ Simuate

8001035 (@ COM2) FW: SVN 350 HW: 1

Abb. 17 Hauptbild der Software nach Programmierung

War der Vorgang erfolgreich, leuchtet die entsprechende Status-LED ,Write Status*”
(3) griin. [Abb. 17]

Nach Abschluss der Programmierung ermdglicht die Software FlowHow+ eine
Echtzeit-Uberprifung der programmierten Daten auf der TrigasDM-Elektronik.

» Schaltflache ,Run Live* (4) dricken. [Abb. 17]

TrigasDM GmbH Seite 19 von 24



M
‘Ld Betriebsanleitung fur die Programmierung mit der Software FlowHow+ / 10383

Die Echtzeit-Daten werden danach im Bereich ,Live-RUN" (1) eingeblendet und die
Status-LED ,RUN-Live* (2) leuchtet griin [Abb. 18]. Die Daten kdnnen mit einem
angeschlossenen Volt- bzw. Amperemeter an den entsprechenden Ausgangen
verglichen und damit Uberpruft werden.

L4
READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
WRITE Load “.LIN Project Flow Freq Scaing Input Smaton
& Save ".LIN Project
WRITE Pickoff 4
LveRUN B Jre- o I
Vol 200 ] ve= [0 ]
Experts oly:
Frequency IN: ok
Read RAM R Frequency: [ [ smiee
e Temperature IN B2817°C ———
e Viscosity 165643 mm?/s
Read stats: Densiy: nankgldm” 3 Jv-[ Ik
RA: @ |analog Temp N nanV [0 Jv-[o ]
Internal: e
Extamal ®  |viow omin @
Masafioie F—— Temp Andog Output Scaling
st
il v OHz/mm/s f———
Write RAM A
b vz |
Wit T B Jv=[m0 ]
pTIO: 109068 Ohm
Write EXT
Local PCB temperautre:  39.2422°C
U Analog Temp Input.
o Calibation Source:  Internal
Inteid s Analog Flow OUT: ov
External
AnalogTemp OUT:  3.66408V _ [
Freq Flow OUT: oHz viscosity: [ ][ smiate
FlHep Electronic CODE: D 4, please check graph if you use cubic spiine.
Compensaton:
vin freg
o
Update Rate:
Temp Offset
Temp. Input: » B
Cabratons Data L Densty -
Hpha forRhist(defolte) 0]
FRC Factor defuit 29 -
Display sgnficantdgts | 0.001 -
Dislay update rate 00ms - - @

Live-Data received Simulation: ©  Connection: ®  RUN-Live ® V210

Abb. 18 Live-RUN aktiv

Zum Stoppen der Echtzeit-Uberprifung:
» Schaltflache ,Stop* (3) driicken [Abb. 18].
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4.7

% FlowHow+

Speichern der Daten

Die Daten kdénnen wie folgt gespeichert werden:
Schaltflache ,Save *.LIN Project” im Tab ,Settings" (1) driicken und als Datei

abspeichern. [Abb. 19]

Display update rate 100ms

- 8 x
READ Settings Calibration Data Fluid Data CAN
WRITE Load *.LIN Projed Fiow Freq Scaing Input Smulaton
& Save *.LIN Proj;
WRITE Pickoff 4
Live-RUN [ JHe= o
D ] ve- [0
Experts oy
ResdRAM Freauency jate
Resd INT Flow Anclog Scaling
Resd EXT
Read status: b Jv-P
R [ Jv-[a
Internal: e
External Volflo
Massflo Temp Andog Output Scaling
RN
Experts oy . e
2 Temperatr jate
Write RAM T ‘D ‘ V= ‘—Sn
e 1T B v=[m0
Write EXT
U Analog Temp Input.
RAM:
Internal: e
External
)
viscosity: jate
FlHep Electr ODE: D 4, please check graph if you use cubic spiine.
Compensation: we & Cubie Spline.
Update Rate: ms
Temp. Tnput: PT 100 2
Calbrationa Data: intemal Densiy jate
Hpha forRhist(defolte) 0]
FRC Factor (default 29)
Display sgnifcantdigts 0001 -

8001035 (@ COM2) FW: SVN

350HW: 1

Abb. 19 *.LIN Project speichern

Simulation: ©  Connection: ®  RUN-Live © V210
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4.8

Simulation

Erganzend ermdglicht die Software im Bereich ,Input Simulation® (1) eine Simulation
der folgenden Eingangssignale [Abb. 20 ]:

Frequenz (2) [Abb. 20 ]

Temperatur (3) [Abb. 20 ]

Viskositat (4) [Abb. 20 ]

Dichte (5) [Abb. 20 ]

Wird die Temperatur simuliert, ist keine Simulation der Viskositat bzw.
Dichte moglich und umgekehrt.

i

& FlowHow+

READ
WRITE
WRITE Pickoff

Experts oy
Read RAM
Read INT
Resd EXT

Read status:

RAw:

Interna
External

Experts oy
Virte RAM
Virte INT
Write EXT

writestats:

RAM:

Interna
External

Fiteh

= x
Settings Calibration Data Fluid Data CAN
Save ".LIN Project
teRun B N I
o - & ]
L e @
= Flow Analog Scaling
B I I
[0 Jv-[o ]
_— e Ansog OutoutScang
A
e
e rempestee: [ ]| smiie @
B v -
B 15 ]
Analog Temp Input
r— —— @
SecvoriccovE: D A, please check gaph f you e cubic pine
Conpensaton:
i, fea
cutor <
Update Rate
Tema Ofset
e, nput
coeosomvon: [ _ S =
Hpha forRhist(defolte) 0]

FRC Factor (default 29)

Display significant dgits 0,001

Display update rate 100ms

8001035 (@ COM2) FW: SVN 350 HW: 1

Simulation: ©  Connection: ®  RUN-Live © V210

Abb. 20 Simulation
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Beispiel: Simulation der Eingangsfrequenz 200 [Hz]:

» Wert 5" in Eingabefeld ,Frequency” (1) eintragen. [Abb. 21]

» Schaltflache ,Simulate” (2) driicken. [Abb. 21]
» Live-RUN-Modus starten

Die Elektronik simuliert die Eingangsfrequenz und gibt die entsprechenden
Ausgangswerte im Live-RUN-Modus aus (3). [Abb. 21]

gestartet wurde. [Abb. 21]

Die Status-LED ,Simulation“ (4) leuchtet griin, sobald eine Simulation

Um die Simulation wieder zu stoppen:
» Schaltflache ,Stop Simulation“ (5) driicken. [Abb. 21]

READ
WRITE
WRITE Pickoff

Settings Calibration Data Fluid Data CAN

Load *.LIN Project Flow Freq Scaling

Save ".LIN Project
LiveRUN @ [ JHe= o I

e . i [ ]
Experts orly:
Frequency IN 200t
ReadRAM
T Tempersture IN: B2m6°C Fow AndogSclng Frequency 0 mite
e Viscosity 165501 mm/s
Read status Density nankg/din® 3 Jv-[ I
R @ | Analog Temp I nanv [0 Jv-[o ]
Intemsl o
Extemal © |vifiow 5.00236min
e S Temp Anelog Output Scaing
stop
Eastsaly; Fv: 181.267 Ha/mm’/s
Wit RAM S enpersture =
Ke-Facton 3593 p/t k [ [ = e 1 o
e [ - = ]
pIOO 109084 Ohm
Wt EXT
Local PCE tempersutre,  39.2576°C
s Anclog Temp Input
o Calibration Source: Internal
e S |anaoghowour. 125059V
Extemal
Analog Temp OUT, 366353V
Freq Flow OUT: 250118z
w— [
Fireh . plesse heck graph f
e 2 e Spi
|
Update Rate ms
Tenp ofset O C
Tenp. Iput: #1100 2
Calbratons Dsta: el ~ _— — -
Hpha forRhist(defolte) 0]
S
Osplsy sgnifcantdgis 0,001 -
Oiply update rate 100ms @
Live-Dats received Simultion: ®  Connection: ®  RUN-Live © 210

Abb. 21 Simulationsbeispiel
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5. Storungen
5.1 Kein Ausgangssignal an der Elektronik erkannt

Wird an der Elektronik kein Ausgangssignal erkannt, kdnnen folgende Ma3nahmen
ausgefuhrt werden:

» Versorgungsspannung priufen (6-32 VDC)

® Die Standard-Stromaufnahme betragt je nach Konfiguration bis zu

1 60 MA.

e Strom > 100 mA: Platine ist defekt.
e Strom =0 mA: Elektronik wurde falsch angeschlossen.

» Funktionalitat des Durchflussmessgeréts tberprifen

P Den Durchflussmesser nicht mit Druckluft testen! Er kann dadurch
1 beschadigt werden!

e Durchfluss simulieren:

0 Ausbau des Pickoffs aus dem Durchflussmesser

o Eisenelement unter dem Pickoff hin und her bewegen
e Pickoff-Widerstand messen:

0 RF-Messwertaufnehmer = 10Q +15%

0 MAG-Messwertaufnehmer: 1,5 — 2kQ

» Zustand der Elektronik im Live-RUN-Modus prifen

5.2 Ausgangswert wird falsch ausgegeben

Wird das Ausgangssignal an der Elektronik falsch ausgegeben, kdnnen folgende
MalRnahmen ausgefuhrt werden:

» Live RUN-Modus Uberprifen
» Temperatursensor (bzw. Temperatur-Analogeingangssignal) prifen.

» Signal des analogen Temperaturausgangs mit der Temperatur des Mediums
vergleichen.
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Software-Update

Software-Updates konnen mithilfe der Applikation ,Update” durchgefuhrt werden.
» Applikation starten. [Abb. 22 ]

&

Update.exe

Abb. 22 Applikation Update

Ist ein Update verflgbar, 6ffnet sich folgendes Fenster [Abb. 23 ]:

(9) TriFlow+ Update >
TriHow+ Update 'ﬁj
Searching for updates (\.

Please watt while the update wizard is searching for available updates.
%" Connection to the update server has been successfully established.
% Anew version is available: 2.0.2

+ Update data has been received.
The total update download size is 7.3 KB. Click Mext in order to continue.

Mext = @ Cancel

Abb. 23 Update verfiigbar

» Auf \Weiter* (1) klicken [Abb. 23 ]
Das Herunterladen der neuen Softwareversion startet im Anschluss automatisch.
Ist der Vorgang abgeschlossen, erscheint folgendes Fenster:

(9) TriFlow+ Update >
TriHow+ Update .ﬁj
Completing the update wizard (\-

All updates have been successfully downloaded. Please click Finigh in orderto cloze
the update wizard.

Finish @

Abb. 24 Update heruntergeladen
» Mit ,Finish” (1) bestatigen. [Abb. 24]
Das Software-Update ist damit abgeschlossen.

Ist kein Update verfligbar, erscheint folgendes Fenster:
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(%) TriFlow+ Update

TriHow+ Update
Searching for updates

Please watt while the update wizard is searching for available updates.

«" Connection to the update server has been successfully established.

#  There is no new version available.

Next =

%)

Canz@

Abb. 25 Kein Update verflgbar

» Vorgang mit ,Cancel“ (1) beenden. [Abb. 25]
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